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Bcnachrichtigung gcmali Art. 7 J 1 Abs.2Nr. 1 d. Ges. v. 4. 9. 1967 (BGBI. I S. 960): 



, OLS 2,041 ,038 Double glazing consists of two or more 
window panes or door panels, which are kept a 
specific distance apart by joining elements, so that 
the space between the panels is hermetically sealed. 
The joining elements also have hollow sections which 
form the framework for the windows themselves. 
18. 8. 70. P 2,041,038.2 (18.8.69. - DK - 4413-69) 
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V. ASMUSSEN und J. WEBER, Handel og Handvasrk, K*benhavn A/S, 
Albert8lund, DSnemark 

Verfahren bei der Heratellung von Fenatern, Tttren oder Shn- 
lichem mit zwei oder mehr8ren Scheiben aowie bei dem Verfahren 
anzuwendende Verbindungseinrichtung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren bei der Heratellung von 
Fenatern mit zwei oder mehreren Scheiben, nach welchem Verfahren 
die Scheiben langs ihrer RSnder mit Abstand voneinander durch 
eine Verbindungseinrichtung zuaammengehalten werden, mit welcher 
die ScheibenrSnder zwecka Bildung eines hermetiach geschlossenen 
Rauraea zwiachen je zwei benachbarten Scheiben dichtend verbunden 
aind. 
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ler angelieferten Fensterelemente mit den erf orderlichen Be- 
schlSgen und eventuellen Rahmenverkleidung n in Bbereinstim- 
raung mit den Wttnschen des Auftraggebers «u versehen. 

Die Profile oder Rahmenteile, die als Verbindungseinrichtungen 
dienen, sollen, kOnnen je nach Anwendungszweck des herzustel- 
lenden Fensters von verschiedener Art sein und eventuell vom 
Fensterhersteller an den Scheibenhersteller geliefert werden. 

Die Erfindung betrifft auch eine bei der Auaftlhrung des Ver- 
fahrens anzuwendende Verbindungseinrichtung, die dadurch ge- 
kennzeichnet ist, dass sie neben den zum Verbinden der Scheiben- 
rSnder erf orderlichen Teilen mit diesen Teilen integrierte, als 
ein tragender Rahmen ausgebildete Teile aufweist. Obwohl man 
sich die Verbindungseinrichtung auch aus zwei Profilen zusammen- 
gesetzt denken kann, wird die Herstellung vereinfacht, wenn die 
verschiedenen Teile integrierte Teile eines Ganzen darstellen. 

Die Erfindung wird nachstehend an Hand der rein schematischen 
Zeichnung n&her eriautert. Es zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch einen Teil eines Scheibenele- 
mentes mit zwei Scheiben und einer Verbindungseinrichtung, von 
welcher ein Teil als tragender Rahmen mit U-fOrndgem Profil aus- 
gebildet ist, 

Fig. 2 ein Scheibenelement wie das in Fig. 1 gezeigte mit 
Rollenbeschlag, 

Fig. 3 ein Scheibenelement wie das in Fig. 1 gezeigte mit 
einer Susseren und einer inneren Verkleidung aus Aluminium und 

Fig. 4 ein Scheibenelement wie das in Fig. 1 gezeigte, 
das auf der Innenseite mit einer Holzverkleidung und auf der 
Aussenseite mit einer Aluminiumverkleidung versehen ist. 

In Fig. 1 bezeichnen 1 und 2 zwei Fensterscheiben, die mit Hilfe 
einer Verbindungseinrichtung 3 zusanmengesetzt sind, welche Ein- 
richtung FISchen 4 und 5 hat, mit denen die Scheibe 1 dichtend 
verbunden ist, und FISchen 6 und 7 aufweist, mit d nen die Schei 
be 2 dichtend verbund n ist, so dass zwischen den Scheiben ein 
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hermetisch geschlossener Raum gebildet wird. 
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Die Verbindungseinrichtung ist bei der gezeigten Ausftihrungsform 
rait einem umlaufenden Kanal 8 versehen, der eventuell Feuchtig- - 
keit absorbierendes Material enthalten kann. 

Die bisher beschriebenen Teile der Verbindungseinrichtung sind 
die an sich bekannten und (iblichen Teile, die bei der Herstel- 
lung von Scheiben des Thermoscheibentyps Anwendung finden. Als 
ein integrierter Teil der Verbindungseinrichtung 3 ist jedoch 
auch ein U-fBrmiges Profil 28 mit Flanschen 9 und 10 vorhanden 
und dieses U-ffcrmige Profil ist erf indungsgemfiss als tragender 
Rahmen ausgebildet, so dass, wenn die Scheiben mit Hilfe dieser 
Verbindungseinrichtung zusammengesetzt werden, ohne zusStzliche 
ArbeitsvorgSnge ein fertiges Fenster mit selbsttragendem Rahmen 
entsteht. Dieses selbsttragende Fensterelement kann mit BeschlS- 
gen versehen werden, deren Art sich nach dem jeweiligen Anwen- 
dungszweck des Elementes richtet, und das kombinierte Verbin- 
dungs- und Rahmenprofil kann im voraus mit Hinsicht auf leichte 
Montage solcher BeschlSge ausgebildet sein, zum Beispiel fttr 
die Anbringung von Scharnieren, wenn das Fensterelement als 
Schwing- Oder KlappfensterflUgel dienen soil. In Fig. 2 ist eine 
weitere MOglichkeit veranschaulicht, nSralich die Benutzung des 
Fensterelementes als Schiebefenster, in welchera Fall Rollen 11 
auf Zapfen 12 montiert werden, die in Offnungen 13 in den Flan- 
schen des U-Profils vorgesehen sind. Die Verbindungseinrichtung 
im Fensterelement" kann einen solcheh Charakter haben, dass srch 
die Fensterelemente so anwenden lassen, wie sie sind, doch kOn- 
nen auch Grllnde bestehen; die daftir sprechen, die Verbindungs- 
einrichtung mit Verkleidungen zu versehen, und die Fig. 3 und k 
veranschaulichen Beispiele hierftlr. 

In Fig. 3 sind Verkleidungen in Form von Metallprofilen 14 und 
15 gezeigt, die mit zwischenliegendem Dichtungsmaterial, 16 be- 
ziehungsweise 17, an der Innenseite beziehungsweise an der 
Aussenseite der Verbindungseinrichtung angebracht sind. Das 
Dichtungsmaterial kann gleichzeitig als Isolationsmaterial zum 
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Verhindern von KSltebrUcken dienen. Das Verbindungsprofil kann 
so eingerichtet sein, dass eine einfache Anbringung der Verklei- 
dungen ermOglicht und damit die Montagearbeit auf ein Minimum 
reduziert wird. 

In Abb. 4 ist eine aus Aluminium bestehende Aussenverkleidung 16 
mit einem Profil gezeigt, das einen Flansch aufweist, der die 
nach aussen gekehrte Offnung des U-formigen Profils, das einen 
Teil der Verbindungseinrichtung bildet, deckt. Auf der Innen- 
seite befindet sich eine Holzverkleidung 19 mit einer Nut 20, 
in welche eine Dichtungsleiste eingelegt werden kann. 

Der tragende Teil der Verbindungseinrichtung, der einen Rahinen 
bilden soli, ist im gezeigten Beispiel U-f6rmig, kann jedoch 
jede beliebige andere Form aufweisen. 

Die dichtende Verbindung zwischen der Verbindungseinrichtung 
und den Scheiben kann in jeder beliebigen, geeigneten Weise her- 
gestellt werden, zum Beispiel durch Schweissen oder Kleben. 

Das Fenster kann zur Montage von auf der Innenseite oder der 
Aussenseite anzubringenden Lamellenvorhangen oder anderen Son- 
nenblenden eingerichtet sein und hinsichtlich der Betatigung auf 
der Aussenseite angebrachter Lamellenvorhange von innen her kann 
das Verbindungsprofil im voraus zur Aufnahme und Durchfuhrung 
von Betatigungsorganen ftlr den Lamellenvorhang oder die Sonnen- 
blende eingerichtet sein. 

In der Beschreibung ist der Einfachheit halber nur der Ausdruck 
Fenster benutzt worden, doch ist die Erfindung nicht auf eine 
Anwendung im Zusammenhang mit Fenstern beschrSnkt, sondern kann 
ebenso gut zur Herstellung von Ttiren, Luken, LSden oder ahn- 
lichem benutzt werden. 
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PatentansprUche 




* V Verfahren bei der Herstellung von Fenstern, Ttlren oder 

mlichem mit zwei oder mehreren Scheiben, bei welchem Ver- 
fahren die Scheiben langs ihrer RSnder in Abstand voneinander 
mit Hilfe einer Verbindungseinrichtung zusanmengesetzt werden, 
rait welcher die ScheibenrSnder zwecks Bildung eines herraetisch 
geschlossenen Raumes zwischen je zwei benachbarten Scheiben 
dichtend verbunden werden, dadurch gekennzeichnet . dass als Ver- 
bindungseinrichtung eine Einrichtung benutzt wird, die neben 
den zum Verbinden der Scheibenrander erforderlichen Teilen noch 
Teile aufweist, die als Teile eines eigentlichen tragenden 
Rahmens dienen kOnnen. 

2. Bei dem Verfahren nach Anspruch 1 anzuwendende Verbin- 
dungseinrichtung, dadurch gekennzeichnet . dass es neben den zum 
Verbinden der RSnder der Glasscheiben (1, 2) erforderlichen 
Teilen (4, 5, 6, 7) mit diesen Teilen integrierte, als ein tra- 
gender Rahmen ausgebildete Teile (28) aufweist. 

3. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn - 
zeichnet , dass die als tragender Rahmen ausgebildeten Teile 
(28) U-Profil haben, dessen Steg den RSndern der Glasscheiben 
(1, 2) zugekehrt ist. 

4. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die tragenden Teile oder das U-Profil (28) 
zur Auf nahme von auf der Aussenseite oder der Innenseite anzu- 
bringenden Verkleidungen (14, 15, 18, 19) eingerichtet sind. 

5. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die tragenden Teile oder das U-Profil (28) 
zur Auf nahme von Beschlagen eingerichtet sind. 

6. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn - 
zeichnet , dass das U-Profil (28) zur Aufnahme von Rollenbeschla- 
gen (11, 12) im Raum zwischen den Flanschen (9, 10) des Profils 
eingerichtet ist. 

7. Verbindungseinrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprtiche 2 bis 6, gekennzeichnet durch eine isolierende Be- 
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schichtung (16, 17) zur Verhinderung von KSltebrticken zwischen 
der Innen- und der nussenseite der Verbindungseinrichtung, 
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